
DEUTROFLUX UMT
Универсальные установки для магнитопорошкового 
контроля

DEUTROFLUX UWE 350, 600, 900
Technische Informationen

Standardausführung

Stromdurchflutung
• Max. Prüfstrom: 2000 A, effektiv

• Leerlaufspannung: 
3,5 V (350), 5 V (600/900)

• Einstellung: stufenlos

• Anzeige: kA analog

• Durchflutungskontrolle: 1 Grenzwert

Taktschaltung
• Ohne / einzeln / umschaltbar

• Magnetisier- und Bespülzeit einzeln 
einstellbar

• Max. Magnetisierzeit: ca. 6 s

Felddurchflutung
• Max. Flussdichte: > 1 T

• Notwendige Amperwindungszahl: 
10.000 (UWE 350 / 600),
14.000 (UWE 900)

• Einstellung: stufenlos

• Anzeige: % AW, analog

Bespülung
• Ohne Takt: zeitlich unbegrenzt

• Einzeltakt: nur während der Magne-
tisierung, automatisch abgeschaltet 
während der Nachmagnetisierung

Entmagnetisierung
• Serienmäßig

• Beide Richtungen abschaltbar

• Auslösung umschaltbar: von Hand / 
automatisch

• Entmagnetisierfrequenz: 50 Hz

• Entmagnetisierzeit: ca. 1 s

Prüfmittelbehälter
• Inhalt: 40 l

• Pumpe el. Leistung: 0,78 kW

• Pumpe Förderleistung: 228 l/min

• Pumpe Förderhöhe: ca. 2 m

Maschinenerweiterungen

• Schwerlastrollen zum Verfahren der 
Maschine 

• Prüflingsausheber

• Verdunklungskabine

• Auflagerollen

• Vollwellen DC (FWDC) für Strom- und 
Felddurchflutung

• Max. AC Prüfstrom 3000-5000 A, 
effektiv

• Felddurchflutungskontrolle

• Niederfrequenz-Entmagnetisierung

• Memory II (Bedienung über Sie-
mens-Touchpanel mit Parameterspei-
cher und zur Dokumentation)

KARL DEUTSCH Prüf- und Messgerätebau GmbH + Co KG

Otto-Hausmann-Ring 101 · 42115 Wuppertal · Deutschland

Telefon (0202) 7192-0 · Telefax (0202) 7149 32

info@karldeutsch.de · www.karldeutsch.de
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DEUTROFLUX UWE 350, 600, 900
Technische Informationen

UWE 350 UWE 600 UWE 900

Max. Länge Werkstück* 350 mm 600 mm 900 mm

Max. Durchmesser Werkstück* 300 mm 400 mm 400 mm

Max. Gewicht Werkstück 25 kg 75 kg 75 kg

Stromdurchflutung (max. Strom) 2.000 A 2.000 A 2.000 A

Felddurchflutung (max. Flussdichte) > 1 Tesla (10.000 AW) > 1 Tesla (10.000 AW) > 1 Tesla (14.000 AW)

Netzanschluss 400 V / 50 Hz 400 V / 50 Hz 400 V / 50 Hz

Max. Stromaufnahme 43 A 50 A 70 A

Max. Leistungsaufnahme 18 KVA 20 KVA 28 KVA

Steuerspannung 24 V =

Steuerungsart SIMATIC SPS

Rel. Einschaltdauer 40% (auf Wunsch 60%)

Druckluft 5-6 bar

Luftverbrauch pro Takt 0,5 NI

Spannhub 8 mm

Anzahl Bespülduschen ohne (optional 3 Stück) 5 Stück 7 Stück

Gesamtgewicht (mit Schaltschrank 

und Prüfmittelbehälter)
ca. 550 kg ca. 650 kg ca. 780 kg

Abmessung (L x B x H) 2,0 m x 0,9 m x 1,8 m 2,3 m x 0,9 m x 1,9 m 2,6 m x 0,9m x 1,9 m

* Diese Werte geben den in der Maschine für das Werkstück maximal zur Verfügung stehenden Platz wieder.
Je nach Abmessung der Werkstücke und Prüfaufgabe ist eine Sonderausstattung zwingend notwendig.

Weitere Informationen auf unserer Website www.karldeutsch.de » Produkte » Magnetpulver-Rissprüfung

Alternative Magnetpulver-Prüfgeräte

• DEUTROFLUX UWS, Gerät mit fahrbarer Spule

• DEUTROMAT Sondermaschinen

• DEUTROPULS Handjoch und Stromerzeuger

Sonderprospekte sind verfügbar. Fachliteratur und Lehrmaterial können angefordert werden.

Bei der kombinierten Magnetpulver-Rissprüfung 

werden zuverlässig Risse in alle Richtungen angezeigt.
Das Prinzip der Magnetpulver-Rissprüfung
Magnetisierungsverfahren nach DIN EN ISO 9934-1

Stromdurchflutung (axial) Felddurchflutung

(Jochmagnetisierung)

kombinierbar

Felddurchflutung mit

durchstecktem Leiter 

Induktionsdurchflutung

kombinierbar



DEUTROFLUX UWE 350, 600, 900
Eigenschaften und Optionen*

Eigenschaften im Überblick

• Nutzt den Skineffekt des Wechselstroms 
für gleichmäßige Magnetisierung und 
problemlose Entmagnetisierung, auch bei 
komplizierten Werkstücken

• Zwei phasenverschobene Wechselströme 
erzeugen ein drehendes Magnetfeld, Risse 
jeder Richtung werden in einem Arbeits-
gang angezeigt

• Bedienfehler werden durch automatischen 
Takt des Prüfablaufs (Spannen, Bespülen, 
Magnetisieren, Nach- und Entmagnetisie-
ren) ausgeschlossen

• Elektronik- und Pneumatik-Komponenten 

renommierter Hersteller sorgen für hohe 
Betriebssicherheit und problemlosen 
Service, auch nach Jahren

• Angeflanschter Schaltschrank, gut zu-
gänglich für Bedienung und Service

• Jede Bespüldusche einzeln einstell-
bar, gemeinsam pneumatisch an- und 
ausschaltbar: Kurze Bespülzeiten, kein 
Nachtropfen

• Führungs- und Verstellmechanik außer-
halb des Nassbereichs, Pulverbeschich-
tung außen – keine lackierten Teile, 
Edelstahl im Innenraum

• Zweifach anpassungsfähig: Kompakt-Ein-
heit kann einfach an andere Orte versetzt 

werden, stabile Konstruktion mit Streben- 
oder Nutprofilen ermöglicht nachträgli-
chen Anbau von Wannen, Haltern etc.

• Prüfmittel-Behälter mit schrägem Boden, 
Umwälzeinrichtung und ohne Ecken 
im Pumpenbereich: kein Absetzen des 
Fluxmittels 

• Kontaktplatten dreh- und höhenverstellbar 
für hohe Standzeit und geringe Über-
gangsverluste

• Maßgeschneiderte Kabine und LED-Be-
leuchtung

• Vierfach wirtschaftlich: günstiges Preis/ 
Leistungsverhältnis, geringer Platzbedarf, 
hohe Lebensdauer, wartungsfreundlich

UWE 900 mit Magnetisierdorn zur Prüfung von ringförmigen Teilen. Hier Bespü-
lung mit Handbrause, Spannhub beidseitig. 
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Umfangreiches Zubehör - Individuell an Ihre Bedürfnisse angepasst

UWE 350 mit Mittenkontakt zur gleichzeitigen Prüfung von zwei Teilen

UWE 350: hier mit Memory II und Bespülduschen (optional) UWE 900 mit pneumatisch verschiebbarem Leuchtenhalter zur einfacheren Be-
ladung des Bauteils von oben (auch mit Lichtschranke)

DEUTROFLUX UWE 350, 600, 900
Eigenschaften und Optionen*

UWE 350: Prüfung von Kleinteilen mit Sonderkontaktierung und Werkstück-
halter 

UWE 600 mit pneumatisch verschiebbaren Duschen

UWE 600 mit beweglichem verbreiterten Vorsatzjoch zur sicheren Kontaktie-
rung U-förmiger, gleichschenkliger Bauteile

UWE 600 mit AC/FWDC für die Stromdurchflutung, rechts Umschaltvorrich-
tung für AC-FWDC 

Einstellbare Auflagerollen zur Rotation des Bauteils während der Betrachtung 
innerhalb der Maschine

UWE 600 mit ausziehbarem Prüfmittelbehälter zur einfacheren Befüllung 
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DEUTROFLUX UMT 350, 600, 900

100% выявление трещин во всех направлениях

Возможна опция с памятью 
"DEUTROFLUX MEMORY": 

Управление через сенсорную панель 
Siemens с сохранением параметров 
(параметры намагничивания для 

конкретной детали, имена 
дефектоскопистов и др). 

Дополнительные варианты отчетов 
о проведении контроля для вывода 

на ПК или USB-носитель.

UMT 900 c затемненной кабиной(на фото без передних затемняющих шторок)

Большинство задач, связанных с выявлением дефектов 
магнитопорошковым методом, выполняется с использованием установок с 
двумя контактами. В основном детали вручную загружаются в 
дефектоскоп и установка зажимает деталь с помощью пневматического 
зажима, тем самым соединяя контакты. Затем запускается процесс 
намагничивания и полива магнитной суспензией. В основном чтобы 
намагнитить деталь нам хватит даже доли секунды.
Обычно используется так называемое комбинированное намагничивание. 
Через контролируемую деталь пропускают продольный ток, создавая 
циркулярное движение магнитного потока. Циркулярное движение 
магнитных частиц используется для обнаружения продольных трещин. 
Кроме того, в боковых контактах дефектоскопа установлены 
катушки,которые пропускают циркулярный ток, тем самым одновременно 
создают продольный магнитный поток в контролируемой детали. 
Продольное движение магнитных частиц обнаруживает поперечные 
трещины.
Оба поля обычно представляют собой переменные поля со сдвигом фазы, 
которые колеблются с частотой сети (50 или 60 Гц).

Возникающее в результате комбинированного намагничивания 
магнитное поле позволяет обнаруживать трещины во всех 
направлениях.
В ходе дальнейшего цикла контроля контакты разъединяются, но 
намагничивание сохраняется еще достаточно долгое время: это так 
называемое остаточное намагничивание. За это время магнитные 
частицы раствора  обнаруживают трещины, которые проявляются в 
виде индикаторного рисунка. Раствор для обнаружения трещин чаще 
всего бывает люминесцентным, как следствие индикаторные рисунки   
можно оценить при УФ-свете. Магнитные частицы обычно наносят на 
контролируемую деталь в виде водной суспензии через специальные 
распылители.
Размагничивание детали происходит либо непосредственно в самой 
установке, для этого необходимо настроить данный параметр в меню 
дефектоскопа , либо проходя через отдельную размагничивающую 
катушку.



DEUTROFLUX UMT 350, 600, 900 
Особенности и возможности

Обзор установки:
• Использует скин-эффект переменного тока 

для равномерного намагничивания и 
беспроблемного размагничивания для
деталей любой сложности.

• Два сдвинутых по фазе переменных тока 
создают вращающееся магнитное 
поле(комбинированное намагничивание), 
т.е. трещины во всех направлениях 
выявляются за один цикл контроля.

• Ошибки в работе исключаются, т.к. 
автоматический цикл проводит операции в 
строгой последовательности (соединение 
контактов, намагничивание, полив, 
размагничивание)

• Электронные и пневматические компоненты 
от известных производителей гарантируют 
высокий уровень эксплуатационной 
надежности и бесперебойное обслуживание 
даже по прошествии многих лет.

•  Шкаф управления с понятным 
расположением всех компонентов установки 
удобен для работы и обслуживания.
•  Каждый параметр можно настроить 
индивидуально:
Намагничивающий стержень может быть 
пневматически включен и выключен; Время 
полива суспензией контролируется 
индивидуально; Параметры намагничивания 
задаются в зависимости от размера детали.
•  Полная мобильность конструкции: 
установку можно легко перемещать в другое 
место.
• Кабина выполняется по индивидуальным 
потребностям также как и освещение в 
зависимости от пожеланий заказчика 

• Система слива магнитной суспензии с 
наклонным дном, которая позволяет без каких 
либо помех циркулировать раствору. В зоне 
насоса и бака для суспензии не происходит 
осадков.
• Контактные пластины можно поворачивать 
и регулировать по высоте, что обеспечивает их 
мобильность. Большой срок службы 
контактных пластин.
• Четыре преимущества установки: выгодное 
соотношение цены и качества, небольшая 
занимаемая площадь, длительный срок 
службы, простота обслуживания.

UMT 900 с намагничивающей оснасткой для испытания кольцевых деталей. Полив  в 
ручном исполнении, намагничивающий стержень подвижен с обеих сторон.
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Широкий выбор дополнений индивидуально изготавливаемых под ваши потребности:

UMT 350 с центральным контактом для одновременного контроля двух деталей

UMT 350: ПЛК Siemens с памятью "DEUTROFLUX MEMORY" и 
автоматизированной системой полива магнитной суспензией 

UMT 900 с пневматически перемещаемым держателем УФ-лампы для облегчения 
загрузки детали сверху 

DEUTROFLUX UWE 350, 600, 900
Eigenschaften und Optionen*

UWE 350: Prüfung von Kleinteilen mit Sonderkontaktierung und Werkstück-
halter 

UWE 600 mit pneumatisch verschiebbaren Duschen

UWE 600 mit beweglichem verbreiterten Vorsatzjoch zur sicheren Kontaktie-
rung U-förmiger, gleichschenkliger Bauteile

UWE 600 mit AC/FWDC für die Stromdurchflutung, rechts Umschaltvorrich-
tung für AC-FWDC 

Einstellbare Auflagerollen zur Rotation des Bauteils während der Betrachtung 
innerhalb der Maschine

UWE 600 mit ausziehbarem Prüfmittelbehälter zur einfacheren Befüllung 
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DEUTROFLUX UWE 350, 600, 900

UWE 900 mit angeflanschter Verdunklungskabine (im Bild ohne vordere Vorhänge)

Zuverlässige Prüfung auf Risse in alle Richtungen

Optional mit Memory II: 
Bedienung über Siemens Touch 
Panel mit Parameter-Speicher (z.B. 
bauteilspezifische Daten, Prüfer-
namen). Zusätzliche Dokumentati-
onsmöglichkeiten der Auftragser-
gebnisse auf USB oder Netzwerk.

Die meisten Aufgaben bei der Magnetpulver-Rissprüfung werden 

mit Prüfmaschinen gelöst, die über zwei Kontakte verfügen. Dabei 

werden Bauteile oft manuell in Werkstückaufnahmen eingelegt, 

und die Prüfmaschine spannt das Prüfteil pneumatisch. Sodann 

wird die Magnetisierung und Bespülung mit dem Rissprüfmittel 

eingeschaltet. Die Magnetisierung erfolgt für ca. 4 Sekunden.

In der Regel wird mit der so genannten kombinierten Magnetisierung 

gearbeitet. Durch das Prüfteil fließt dabei ein Längsstrom, der ein 

Ringfeld erzeugt (Stromdurchflutung). Mit diesem Ringfeld werden 

Längsrisse detektiert. Zusätzlich sind in beiden seitlichen Kontakten 

der Prüfmaschine Spulen verbaut, die zeitgleich ein magnetisches 

Längsfeld im Prüfteil erzeugen (Felddurchflutung). Hiermit werden 

Querrisse gefunden.

Beide Felder sind in der Regel phasenverschobene Wechselfelder, 

welche mit der Netzfrequenz (50 bzw. 60 Hz) oszillieren. 

Das resultierende rotierende Magnetfeld ermöglicht die Detektion von 

Rissen aller Richtungen.

Im weiteren Verlauf des Prüftaktes wird die Bespülung abgeschaltet, 

und die Magnetisierung wird für ca. 2 Sekunden aufrecht erhalten: 

das ist die sogenannte Nachmagnetisierung. In dieser Zeit haben die 

magnetischen Partikel des Rissprüfmittels (Eisen- bzw. Eisenoxidpul-

ver) Zeit, eine Rissanzeige (Rissraupe) auszubilden. Die Rissprüfmittel 

sind meist fluoreszierend eingefärbt, so dass die Rissanzeigen unter 

UV-Licht ausgewertet werden. Zudem werden die Partikel meist in ei-

ner wässrigen Suspension über Bespülduschen auf das Prüfteil auf-

gebracht. 

Die Entmagnetisierung erfolgt entweder direkt in der Prüfmaschine 

durch gezieltes Abregeln der vorher aufgebrachten Felder oder in ei-

ner separaten Spule außerhalb der Prüfmaschine.



DEUTROFLUX UWE 350, 600, 900
Eigenschaften und Optionen*

Eigenschaften im Überblick

• Nutzt den Skineffekt des Wechselstroms 
für gleichmäßige Magnetisierung und 
problemlose Entmagnetisierung, auch bei 
komplizierten Werkstücken

• Zwei phasenverschobene Wechselströme 
erzeugen ein drehendes Magnetfeld, Risse 
jeder Richtung werden in einem Arbeits-
gang angezeigt

• Bedienfehler werden durch automatischen 
Takt des Prüfablaufs (Spannen, Bespülen, 
Magnetisieren, Nach- und Entmagnetisie-
ren) ausgeschlossen

• Elektronik- und Pneumatik-Komponenten 

renommierter Hersteller sorgen für hohe 
Betriebssicherheit und problemlosen 
Service, auch nach Jahren

• Angeflanschter Schaltschrank, gut zu-
gänglich für Bedienung und Service

• Jede Bespüldusche einzeln einstell-
bar, gemeinsam pneumatisch an- und 
ausschaltbar: Kurze Bespülzeiten, kein 
Nachtropfen

• Führungs- und Verstellmechanik außer-
halb des Nassbereichs, Pulverbeschich-
tung außen – keine lackierten Teile, 
Edelstahl im Innenraum

• Zweifach anpassungsfähig: Kompakt-Ein-
heit kann einfach an andere Orte versetzt 

werden, stabile Konstruktion mit Streben- 
oder Nutprofilen ermöglicht nachträgli-
chen Anbau von Wannen, Haltern etc.

• Prüfmittel-Behälter mit schrägem Boden, 
Umwälzeinrichtung und ohne Ecken 
im Pumpenbereich: kein Absetzen des 
Fluxmittels 

• Kontaktplatten dreh- und höhenverstellbar 
für hohe Standzeit und geringe Über-
gangsverluste

• Maßgeschneiderte Kabine und LED-Be-
leuchtung

• Vierfach wirtschaftlich: günstiges Preis/ 
Leistungsverhältnis, geringer Platzbedarf, 
hohe Lebensdauer, wartungsfreundlich

UWE 900 mit Magnetisierdorn zur Prüfung von ringförmigen Teilen. Hier Bespü-
lung mit Handbrause, Spannhub beidseitig. 
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Umfangreiches Zubehör - Individuell an Ihre Bedürfnisse angepasst

UWE 350 mit Mittenkontakt zur gleichzeitigen Prüfung von zwei Teilen

UWE 350: hier mit Memory II und Bespülduschen (optional) UWE 900 mit pneumatisch verschiebbarem Leuchtenhalter zur einfacheren Be-
ladung des Bauteils von oben (auch mit Lichtschranke)

DEUTROFLUX UMT 350, 600, 900 
Особенности и возможности

UMT 350: Испытание маленьких деталей с помощью специальных контактов и 
держателей

UMT 600 с пневматически перемещающейся системой полива

UMT 600 с подвижными расширенными держателями для надежного контакта U-
образных деталей

UMT 600 с AC / FWDC для прреобразования тока, где коммутационное устройство 
для AC-FWDC расположено справа

Регулируемые опорные ролики для вращения детали, с целью осмотра внутри 
установки

UWE 600 с выдвижным баком для магнитной суспензии с целью удобного 
выполнения замены вещества *
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DEUTROFLUX UWE 350, 600, 900

UWE 900 mit angeflanschter Verdunklungskabine (im Bild ohne vordere Vorhänge)

Zuverlässige Prüfung auf Risse in alle Richtungen

Optional mit Memory II: 
Bedienung über Siemens Touch 
Panel mit Parameter-Speicher (z.B. 
bauteilspezifische Daten, Prüfer-
namen). Zusätzliche Dokumentati-
onsmöglichkeiten der Auftragser-
gebnisse auf USB oder Netzwerk.

Die meisten Aufgaben bei der Magnetpulver-Rissprüfung werden 

mit Prüfmaschinen gelöst, die über zwei Kontakte verfügen. Dabei 

werden Bauteile oft manuell in Werkstückaufnahmen eingelegt, 

und die Prüfmaschine spannt das Prüfteil pneumatisch. Sodann 

wird die Magnetisierung und Bespülung mit dem Rissprüfmittel 

eingeschaltet. Die Magnetisierung erfolgt für ca. 4 Sekunden.

In der Regel wird mit der so genannten kombinierten Magnetisierung 

gearbeitet. Durch das Prüfteil fließt dabei ein Längsstrom, der ein 

Ringfeld erzeugt (Stromdurchflutung). Mit diesem Ringfeld werden 

Längsrisse detektiert. Zusätzlich sind in beiden seitlichen Kontakten 

der Prüfmaschine Spulen verbaut, die zeitgleich ein magnetisches 

Längsfeld im Prüfteil erzeugen (Felddurchflutung). Hiermit werden 

Querrisse gefunden.

Beide Felder sind in der Regel phasenverschobene Wechselfelder, 

welche mit der Netzfrequenz (50 bzw. 60 Hz) oszillieren. 

Das resultierende rotierende Magnetfeld ermöglicht die Detektion von 

Rissen aller Richtungen.

Im weiteren Verlauf des Prüftaktes wird die Bespülung abgeschaltet, 

und die Magnetisierung wird für ca. 2 Sekunden aufrecht erhalten: 

das ist die sogenannte Nachmagnetisierung. In dieser Zeit haben die 

magnetischen Partikel des Rissprüfmittels (Eisen- bzw. Eisenoxidpul-

ver) Zeit, eine Rissanzeige (Rissraupe) auszubilden. Die Rissprüfmittel 

sind meist fluoreszierend eingefärbt, so dass die Rissanzeigen unter 

UV-Licht ausgewertet werden. Zudem werden die Partikel meist in ei-

ner wässrigen Suspension über Bespülduschen auf das Prüfteil auf-

gebracht. 

Die Entmagnetisierung erfolgt entweder direkt in der Prüfmaschine 

durch gezieltes Abregeln der vorher aufgebrachten Felder oder in ei-

ner separaten Spule außerhalb der Prüfmaschine.
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DEUTROFLUX UMT 350, 600, 900 
Техническая информация

Стандартное исполнение
Ток циркулярного контура
• Максимальный контрольный ток: 2000 А

• Напряжение на контактах установки:
3,5 В (350), 5 В (600/900)
• Регулировка: бесступенчатая

• Дисплей: нет (аналоговый)
Контроль цикла
• Без контроля / индивидуальный / 
переключаемый
• Время намагничивания и распыления 
выбирается индивидуально
• Максимальное время намагничивания: 
около 6 с

Ток продольного контура
• Макс. Плотность потока:> 1 Тл

• Требуемое количество ампер-обмоток: 
10 000 (UWE 350/600), 14 000 (UWE 900)

• Регулировка: бесступенчатая

• Дисплей: % от макс. мощности 
катушек, аналоговый
Полив

• Без цикла: без ограничения по времени

• Один цикл: только во время 
намагничивания, автоматически 
отключается после процесса 
намагничивания детали 

Размагничивание
• Включено в стандартную комплектацию

• Индивидуальное отключение обоих видов 
намагничивания

• Включение размагничивания: вручную / 
автоматически

• Частота размагничивания: 50 Гц

• Время размагничивания: примерно 1 с
Бак для магнитной суспензии
• Объем: 40 л
• Электрическая мощность насоса: 0,78 кВт
• Производительность насоса: 228 л / мин.
• Высота нагнетания насоса: около 2 м. 

Дополнительные опции

• Сверхпрочные ролики
• Сортировщик деталей
• Затемненная кабина
• Монтажные ролики (для подачи 

детали) 

• Двухполупериодный постоянный ток 
(FWDC) для магнитного потока 
циркулярного и продольного контура

• Максимальный ток циркулярного 
контура 3000-5000 А

• Мониторинг тока продольного 
контура 

• Низкочастотное размагничивание
• Память "DEUTROFLUX 

MEMORY" (управление через 
сенсорную панель Siemens). Панель с 
памятью параметров и для ведения 
отчетной документации 

KARL DEUTSCH Prüf- und Messgerätebau GmbH + Co KG

Otto-Hausmann-Ring 101 · 42115 Wuppertal · Deutschland

Telefon (0202) 7192-0 · Telefax (0202) 7149 32

info@karldeutsch.de · www.karldeutsch.de
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DEUTROFLUX UWE 350, 600, 900
Technische Informationen

UWE 350 UWE 600 UWE 900

Max. Länge Werkstück* 350 mm 600 mm 900 mm

Max. Durchmesser Werkstück* 300 mm 400 mm 400 mm

Max. Gewicht Werkstück 25 kg 75 kg 75 kg

Stromdurchflutung (max. Strom) 2.000 A 2.000 A 2.000 A

Felddurchflutung (max. Flussdichte) > 1 Tesla (10.000 AW) > 1 Tesla (10.000 AW) > 1 Tesla (14.000 AW)

Netzanschluss 400 V / 50 Hz 400 V / 50 Hz 400 V / 50 Hz

Max. Stromaufnahme 43 A 50 A 70 A

Max. Leistungsaufnahme 18 KVA 20 KVA 28 KVA

Steuerspannung 24 V =

Steuerungsart SIMATIC SPS

Rel. Einschaltdauer 40% (auf Wunsch 60%)

Druckluft 5-6 bar

Luftverbrauch pro Takt 0,5 NI

Spannhub 8 mm

Anzahl Bespülduschen ohne (optional 3 Stück) 5 Stück 7 Stück

Gesamtgewicht (mit Schaltschrank 

und Prüfmittelbehälter)
ca. 550 kg ca. 650 kg ca. 780 kg

Abmessung (L x B x H) 2,0 m x 0,9 m x 1,8 m 2,3 m x 0,9 m x 1,9 m 2,6 m x 0,9m x 1,9 m

* Diese Werte geben den in der Maschine für das Werkstück maximal zur Verfügung stehenden Platz wieder.
Je nach Abmessung der Werkstücke und Prüfaufgabe ist eine Sonderausstattung zwingend notwendig.

Weitere Informationen auf unserer Website www.karldeutsch.de » Produkte » Magnetpulver-Rissprüfung

Альтернативные установки для магнитопорошкового контроля

• DEUTROFLUX UWS - установка с подвижной катушкой для 
контроля деталей больших размеров.

• DEUTROMAT - специальные установки.
• DEUTROPULS - ручные и переносные электромагниты. 

Доступны специальные брошюры. Техническая литература и учебные материалы предоставляются по запросу.

Комбинированное намагничивание
надежно выявляет трещины во всех направлениях

Принцип контроля магнитопорошковым методом
(Метод намагничивания согласно DIN EN ISO 9934-1)

Ток циркулярного контура Ток продольного контура

Комбинированное

Ток циркулярного контура 
подающийся через проводник 

Ток продольного контура 
подающийся через проводник

Комбинированное



DEUTROFLUX UWE
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DEUTROFLUX UWE 350, 600, 900
Technische Informationen

Standardausführung

Stromdurchflutung
• Max. Prüfstrom: 2000 A, effektiv

• Leerlaufspannung: 
3,5 V (350), 5 V (600/900)

• Einstellung: stufenlos

• Anzeige: kA analog

• Durchflutungskontrolle: 1 Grenzwert

Taktschaltung
• Ohne / einzeln / umschaltbar

• Magnetisier- und Bespülzeit einzeln 
einstellbar

• Max. Magnetisierzeit: ca. 6 s

Felddurchflutung
• Max. Flussdichte: > 1 T

• Notwendige Amperwindungszahl: 
10.000 (UWE 350 / 600),
14.000 (UWE 900)

• Einstellung: stufenlos

• Anzeige: % AW, analog

Bespülung
• Ohne Takt: zeitlich unbegrenzt

• Einzeltakt: nur während der Magne-
tisierung, automatisch abgeschaltet 
während der Nachmagnetisierung

Entmagnetisierung
• Serienmäßig

• Beide Richtungen abschaltbar

• Auslösung umschaltbar: von Hand / 
automatisch

• Entmagnetisierfrequenz: 50 Hz

• Entmagnetisierzeit: ca. 1 s

Prüfmittelbehälter
• Inhalt: 40 l

• Pumpe el. Leistung: 0,78 kW

• Pumpe Förderleistung: 228 l/min

• Pumpe Förderhöhe: ca. 2 m

Maschinenerweiterungen

• Schwerlastrollen zum Verfahren der 
Maschine 

• Prüflingsausheber

• Verdunklungskabine

• Auflagerollen

• Vollwellen DC (FWDC) für Strom- und 
Felddurchflutung

• Max. AC Prüfstrom 3000-5000 A, 
effektiv

• Felddurchflutungskontrolle

• Niederfrequenz-Entmagnetisierung

• Memory II (Bedienung über Sie-
mens-Touchpanel mit Parameterspei-
cher und zur Dokumentation)

KARL DEUTSCH Prüf- und Messgerätebau GmbH + Co KG

Otto-Hausmann-Ring 101 · 42115 Wuppertal · Deutschland
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UWE 350 UWE 600 UWE 900

Макс. размер детали 350 мм 600 мм 900 мм

Макс. диаметр детали 300 мм 400 мм 400 мм

Макс. вес детали 25 кг 75 кг 75 кг

Ток циркулярного контура (макс ток) 2.000 А 2.000 А 2.000 А

Ток продольного контура (макс. ток)) > 1 Тл (10.000 АВ) > 1 Тл (10.000 АВ) > 1 Тл (14.000 АВ) 

Источник питания 400 В / 50 Гц 400 В / 50 Гц 400 В / 50 Гц

Макс. потребление тока 43 А 50 А 70 А

Макс. потребляемая мощность 18 КВА 20 КВА 28 КВА

Контрольное напряжение 24 В =

Тип контроллера SIMATIC ПЛК

Отн.рабочий цикл 40 % ( опционально 60 %)

Давление воздуха 5 - 6 Бар

Расход воздуха за цикл 0,5 NI

Ход зажима 8 мм

Количество душевых распылителей Без (опционально 3 шт) 5 шт 7 шт

Общий вес установки (с распределительным 
шкафом и баком для суспензии)

550 кг 650 кг 780 кг

Размеры (Д x Ш x В) 2,0 м x 0,9 м x 1,8 м 2,3 м x 0,9 м x 1,9 м 2,6 м x 0,9 м x 1,9 м

* В данной таблице указана базовая техническая информации. Для каждой определенной задачи (в зависимости от размера 
контролируемого вида деталей и ТЗ) индивидуально подбираются необходимые опции и дополнения.

Дополнительную инфорамацию вы можете уточнить на сайте www.karldeutsch.ru в разделе "Системы магнитопорошкового 
контроля".

Alternative Magnetpulver-Prüfgeräte

• DEUTROFLUX UWS, Gerät mit fahrbarer Spule

• DEUTROMAT Sondermaschinen

• DEUTROPULS Handjoch und Stromerzeuger

Sonderprospekte sind verfügbar. Fachliteratur und Lehrmaterial können angefordert werden.

Bei der kombinierten Magnetpulver-Rissprüfung 

werden zuverlässig Risse in alle Richtungen angezeigt.
Das Prinzip der Magnetpulver-Rissprüfung
Magnetisierungsverfahren nach DIN EN ISO 9934-1

Stromdurchflutung (axial) Felddurchflutung

(Jochmagnetisierung)

kombinierbar

Felddurchflutung mit

durchstecktem Leiter 

Induktionsdurchflutung

kombinierbar

DEUTROFLUX UMT 350, 600, 900 
Техническая информация

ООО "КАРЛ ДОЙЧ РУС"
109507, г. Москва, Волгоградский пр-кт 183, к. 2 

Сайт: www.karldeutsch.ru 
Почта: info@karldeutsch.ru
Телефон: 8-499-286-92-99




